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Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zur 
Herstellung von Brotchen, wobei die Teigformlinge 
von einem Brotchenautomaten iiber einen Band- 
forderer einer Langwirkmaschine zugefuhrt werden, 
der eine Ablegevorrichtung zugeordnet ist, welche aus 
einem schrittweise bewegbaren, zur Aufnahme der 
Teigformlinge dienenden Forderband besteht, das um 
eine parallel zu seiner Langsachse verlaufenden Achse 
zusammen mit seiner Antriebs- und Umlenkrolle ver- 
schwenkbar ist. 

Bei den bekannten Einrichtungen dieser Art, die 
der Herstellung von Brotchen dienen, ist das Forder- 
band der Ablegevorrichtung um eine Achse ver- 
schwenkbar, die sich unterhalb des Forderbandober- 
und -untertrums befindet. Dabei vollfiihrt das Forder- 
band zur Erzielung einer Ablegebewegung eine Ver- 
schwenkbewegung zur Seite hin. Nach dem Ablegen 
des TeigformHngs schwenkt das Forderband in seine 
urspriingliche Lage zuriick; diese Bewegung ist also 
ein Leerhub. Da eine Ablegebewegung einen groBen 
Schwenkweg voraussetzt und nur die Verschwenkung 
des Forderbandes in der einen Richtung ausgenutzt 
werden kann, nimmt der Ablegevorgang verhaltnis- 
m^ig viel Zeit in Anspruch. 

Im Gegensatz hierzu ist erfindungsgemaB das 
Forderband um eine mittig zwischen seinen beiden 
Trumen gelegene Welle schrittweise um 180° drehbar. 

Dieser Vorschlag eroffnet die Moglichkeit, das 
Forderband unter Beibehaltung einer Schwenkvor- 
richtung so zu drehen, daB einmal das eine und ein- 
mal das andere Trum oben angeordnet bzw. Lasttrum 
ist, wobei mit der schrittweise durchgefiihrten Ver- 
schwenkbewegung des Forderbandes eine Drehrich- 
tungsanderung seiner Antriebsrolle durchgefiihrt wird. 
Kippt nunmehr das Obertrum des Forderbandes zur 
Durchfiihrung des Ablegevorganges zur Seite hin ab, 
so gelangt mit dieser Bewegung das Untertrum nach 
oben und somit in die Auffangstellung. Aus diesem 
Grunde ist bei der Einrichtung eine schnelle Arbeits- 
folge gewahrleistet; deshalb ist auch die Einrichtung 
in besonderer Weise fur die Brotchenherstellung ge- 
eignet weil hierbei — im Gegensatz zur Brother- 
stellung — groBere Stiickzahlen bewaltigt werden 
miissen. 

Nach einem weiteren Vorschlag gemaB der Erfin- 
dung ist das Forderband in an sich bekannter Weise 
ein endloses Band, dessen Ober- und Untertrum 
muldenfonnig ausgebildet sind und das zusammen mit 
seiner Antriebs- und Umlenkrolle um die mittig zwi- 
schen den beiden Trumen gelegene Welle od. dgl., die 
auch rohrformig ausgebildet sein kann, drehbar ist. 
Ferner ist es zweckmaflig, wenn die beiden Wellen- 
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enden der Antriebsrolle je mit einer Kupplungseinheit 
versehen sind. Diese Kupplungseinheiten kommen 
nacheinander der schrittweisen Drehung des Forder- 
ao bandes entsprechend mit einem Antriebsglied in Ein- 
grifl. 

Um das Abnehmen der gefiillten Rahmen und das 
Hinzufiigen leerer Rahmen einfach und platzsparend 
durchfiihren zu konnen, werden in weiterer Ausfuh- 

*5 rung der Erfindung unterhalb der Ablegevorrichtung 
und der Langwirkmaschine fur die Rahmen zwei z. B. 
mit Transportketten ausgestattete, ubereinander- 
liegende Forderer angeordnet, die sich in entgegen- 
gesetzter Richtung in der Weise bewegen, daB die ge- 

30 fiillten Rahmen unterhalb der Anlegevorrichtung ent- 
nommen bzw. von dem oberen Forderer abgesetzt 
und die leeren Rahmen auf den unteren Forderer 
aufgelegt werden konnen. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden an 

35 Hand der Zeichnung erlautert, in der ein Ausfufc- 
rungsbeispiel dargestellt ist. Es zeigt 

Fig. 1 eine Einrichtung zum Formen und Ablegen 
von Teigformlingen fiir Brotchen in schematischer 
Darstellung, und zwar in der Seitenansicht, 

40 Fig. 2 die Einrichtung gemaB Fig, 1 in der Drauf- 
sicht, 

Fig. 3 die Antriebs- und Schwenkeinrichtung eines 
Forderbandes fiir die Einrichtung gemaB Fig. 1 und 
Fig. 4 eine Draufsicht auf die Anordnung gemaB 
45 Fig. 3. 

Die Anlage besteht im wesentlichen aus einem 
Brotchenautomaten 1, einem Bandforderer 2, einer 
Langwirkmaschine 3, einer Ablegevorrichtung 4 und 
Forderern 5 und 6. Die Teigformlinge sind mit 7 be- 
50 zeichnet und die zu belegenden Rahmen mit 8. 

Der Brotchenautomat 1 kann eine beliebige Kon- 
struktion aufweisen; er f ormt Teigformlinge 7 in etwa 

309 72W6 



1 155 736 



3 

kugelformiger Gestalt, die durch ein umlaufendes 
Band 9 fortbewegt werden, und zwar in der Anord- 
nung gemaB Fig. 2, also versetzt hintereinander- 
liegend. 

Fiir die weitere Bearbeitung der Teigform- i 
linge 7, deren Anordnung ungunstig ist, wird ein 
Bandforderer 2 zur Aufnahme der anfallenden fiinf 
Teigformlinge nachgeschaltet, der fur jedenTeigform- 
ling ein umlaufendes Forderband 10 vorsieht. Diese 
sind so oberhalb einer festen Platte 11 angeordnet, io 
daB sich ihr gegenseitiger Abstand zur Langwirk- 
maschine3 hin allmahlich vergroBert. Dabei werden 
die Forderbander 10' fiir die hintenliegenden Teig- 
formlinge T so angetrieben, daB alle Teigformlinge 7 
in einer Reihe nebeneinander Uegend in die Lang- 15 
wirkmaschine 3 gelangen, wie dies bei 12 dargestellt 
ist. Dieses wird durch eine groBere Umlaufgeschwin- 
digkeit der Forderbander 10' erreicht 

Der Langwirkmaschine 3, in der den Teigformlin- 
gen7 eine langliche Gestalt vermittelt wird, schlieBt 20 
sich eine iiber die Maschinenbreite erstreckende 
V-fdrmige Rinne 13 an. Der eine Schenkel 14 ist im 
Sinne des Pfeiles 15 verschwenkbar, urn die Rinne 13 
offnen zu konnen. 

Unterhalb der Rinne 13 befindet sich ein umlau- as 
fendes bzw. schrittweise bewegbares F6iderbandl6 
mit Obertruml7 und Untertrum 18, das in einem 
etwa halbkreisformig gebogenen Blech 19 gefiihrt ist. 
Das Forderband 16 erstreckt sich iiber die gesamte 
Lange der Rahmen 8 und weist eine Antriebsrolle 20 30 
mit zu beiden Seiten aus einem Rahmen 21 herausge- 
fuhrten Wellenenden 22 auf und ferner eine Umlenk- 
rolle 23 in einem Rahmen 24 Diese Rahmen 21 und 
24 sind durch ein Rohr 25 f est miteinander verbun- 
den. An den Rahmen 21 und 24 sind Wellen 26 be- 35 
festigt, die sich an Lagern27' abstiitzen und in der 
Verlangerung des mittig zwischen den Blechen 19 an- 
geordneten Rohres 25 befinden. Durch das Antriebs- 
rad 27 "auf der einen Welle 26 kann das Forderband 
16 im Sinne der Pfeile 28 unter Mitwirkung eines 40 
nicht naher dargestellten Schaltwerkes so verschwenkt 
werden, daB einmal das Trum 17 und einmal das 
Trum 18 oben liegt. 

. Den beiden Wellenenden 22 der Antriebsrolle 20 
sind Kupplungsstiicke 29 mit schlitzformigen Aus- 45 
nehmungen 30 zugeordnet, die gemaB Fig. 4 in einer 
Richtung verlaufen bzw. fiuchten. In eine Ausneh- 
mung 30 greift ein Vorsprung 31 einer Antriebseinheit 
mit Welle 32 und Rad 33 ein, der ebenfalls eine nicht 
naher dargestellte Steuereinrichtung zugeordnet ist. 50 

Nachdem nun fiinf Teigformlinge 7 in die Rinne 
13 gelangt sind, wird der Schenkel 13 kurzzeitig ver- 
schwenkt, so daB die Teigformlinge 7 auf das Forder- 
band 16 gelangen. Nunmehr wird das Forderband 16 
iiber das Rad 33 in Richtung des Pfeiles 34 bewegt, 55 
und zwar nur um eine Lange s, welche derjenigen der 
fiinf aneinandergereihten Teigformlinge 7 entspricht. 
Hierdurch wird fiir jetzt ankommende Teigform- 
linge 7 auf dem Forderband 16 Platz geschaffen, die 
■dem Forderband 16 wiederum durch eine Offnungs- 60 
bewegung der Rinne 13 zugefuhrt werden. Es folgt 
eine weitere Bewegung des Forderbandes 16 um das 
MaB s, so daB weitere fiinf Teigformlinge 7 zugefuhrt 
werden konnen. Hierbei oder kurz nach Offnungs- 
bewegung der Rinne 13 erfolgt die Schwenkbewegung 65 
des Forderbandes 16 iiber das Rad 27, so daB das 
Trum 18 nunmehr oben liegt und bei der Schwenk- 
bewegung die Teigformlinge 7 abgeworfen werden 
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und uber V-formig angestellte Leitbleche 35 in eine 
weitere Rinne 36 gelangen. Diese offnet unverzuglich 
durch Verschwenken im Sinne der Pfeile 37; die Teig- 
formlinge 7 befinden sich jetzt auf dem Rahmen 8, 
alle genau ausgerichtet und unverformt. 

Mit der beschriebenen Schwenkbewegung des For- 
derbandes 16 kommt der Vorsprung 31 mit dem 
Kupplungsteil 29' in Eingriff, so daB die Zuf iihrung 
der Teigformlinge 7 und die Schrittbewegung des 
Forderbandes 16 fortgesetzt werden kann. Inzwischen 
sind die auf dem Kettenforderer 5 befindlichen Rah- 
men 8 um einen gewiinschten Reihenabstand in Rich- 
tung des Pfeiles 38 bewegt worden, so daB das Ar- 
beitsspiel zur Beschickung der Rahmen beliebig und 
kontinuierlich fortgesetzt werden kann. 

Gefiillte Rahmen 8 werden bei 39 vom Forderer 5 
abgenommen, wahrend die zu fiillenden Rahmen 8 
im Sinne des Pfeiles 40 auf den unteren Kettenforde- 
rer 6 aufgelegt werden. Mit der Bewegung des For- 
derers 6 in Richtung des Pfeiles 41 gelangt der jeweils 
vornliegende Rahmen 8' auf eine Hubvorrichtung mit 
zwei in der Nahe der Ketten der Forderer 5 und 6 
befindlichen Gabeln 42. Diese konnen eine kreisende 
Hubbewegung nach dem Pfeil 43 ausfuhren, so daB 
die von den Gabeln 42 erfaBten Rahmen 8 auf den 
Forderer 5 gelangen und hier im Sinne des Pfeiles 38 
der Ablegevorrichtung 4 zugefuhrt werden. 

Die auf den Rahmen 8 in groBer Anzahl befind- 
lichen Teigformlinge werden in QblicherWeise weiter- 
verarbeitet. Es sei noch erwahnt, daB durch die be- 
schriebene Ablegevorrichtung die Teigformlinge 7 
standig kleinen Erschutterungen ausgesetzt sind, so 
daB auf Streumittel praktisch ganz verzichtet werden 
kann bzw. eine sehr geringe Menge ausreicht, um ein 
Ankleben od, dgl. zu verhindern. 

Die Schaltbewegungen der Forderer 5 und 6 sowie 
die Bewegungen der Schenkel 14 der Rinnen 13 und 
und 36 sowie diejenigen des Forderbandes 16 mussen 
aufeinander abgestimmt sein, was durch an sich be- 
kannte Steuereinrichtungen beliebiger Art erzielbar ist. 

PATENTANSPRUCHE: 

1. Einrichtung zur Herstellung von Brotchen, 
wobei die Teigformlinge von einem Brotchen- 
automaten iiber einen Bandforderer einer Lang- 
wirkmaschine zugefuhrt werden, der eine Ablege- 
vorrichtung zugeordnet ist, welche aus einem 
schrittweise bewegbaren, zur Aufnahme der Teig- 
formlinge dienenden Forderband besteht, das um 
eine parallel zu seiner Langsachse verlaufende 
Achse zusammen mit seiner Antriebs- und Um- 
lenkrolle verschwenkbar ist, dadorch gekennzeich- 
net, daB das Forderband (16) um eine mittig 
zwischen seinen beiden Trumen (17, 18) gelegene 
Welle (25) schrittweise um 180° drehbar ist 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Forderband (16) ein end- 
loses Band ist, dessen Ober- und Untertrum (17, 
18) muldenfonnig ausgebildet sind und das zu- 
sammen mit seiner Antriebs- und Umlenkrolle 
(20, 23) um die mittig zwischen den beiden Tru- 
men gelegene Welle (25) drehbar ist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die beiden Wellenenden (22) 
der Antriebsrolle (20) je mit einer Kupplungsein- 
heit (29) versehen sind. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kupplungseinheiten (29) 
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eine schlitzformige Ausnehmung (30) aufweisen 
zum Eingriff eines Vorsprunges (31) einer trei- 
benden Welle (32). 

5. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der der Langwirkmaschine (3) 5 
vorgeschaltete Forderer (2) mehrere Transport- 
bander (10) aufweist, deren gegenseitiger Abstand 
sich in Forderrichtung vergroBert und daB vor- 
zugsweise Transportbander (10*) vorgesehen sind, 
die eine groBere Geschwindigkeit aufweisen als io 
die ubrigen Transportbander (10). 

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Differenz der Forderge- 
schwindigkeiten der Forderbander (10, 10') so 
groB ist, daB die an der Aufgabestelle des Forde- 15 
rers (2) teilweise in Forderrichtung hinterein- 
anderliegenden Teigformlinge (7) am Ende der 
Forderstrecke quer zur Forderrichtung angeord- 
net sind. 

7. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB unterhalb der Ablegevorrich- 
tung (4) zwei z. B. als Kettenforderer ausgebildete 



Forderer (5, 6) fur die Ablegerahmen (8) vorge- 
sehen sind, die je in entgegengesetzter Richtung 
transportieren. 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Entladestelle des oberen 
Forderers (5) und die Beladestelle des unteren 
Forderers (6) beieinander angeordnet sind. 

9. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl sich die Forderer (5, 6) unter- 
halb der Langwirkmaschine (3) und gegebenen- 
falls auch unterhalb des Forderers (2) erstrecken. 

10. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB am Ende des unteren Forde- 
rers (6) ein Huborgan, z. B. Hubgabeln (42), vor- 
gesehen ist, das die Ablegerahmen (8) dem obe- 
ren Forderer (5) zufuhrt. 

11. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB oberhalb und/oder unterhalb 
des Forderbandes (16) eine Fangrinne (13, 36) 
fur die Teigformlinge (7) vorgesehen ist, die durch 
Verschwenken ihrer Schragwande (Schenkell4) 
geoffnet wird. 
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